
• Katalizator: HNST SLOW; można dodać do 5%,
aby zwiększyć przyczepność do trudnych podłoży

i poprawić odporność na pranie.

• Baza transparentna: NST 150; dla uzyskania 
żywszych kolorów; skutkuje obniżeniem poziomu 

krycia i odporności na światło.

• MP 3000 - proszek zagęszczający
(jeśli to konieczne) dodawać 1 - 2%.

Wszystkie kolory dostępne.

Następujące kolory cechuje wysoka nieprzezroczystość
i odporność na światło:

10, 20, 22, 24 ,26, 27, 30, 31, 32, 33, 40, 42, 50, 51, 56,
60, 61, 70, 80, 81, 82, 91, 100, 110, 120.

Kolory fluo: 130, 131, 132, 133, 134, 135
mają niższą odporność na światło.

Kolory transparentne: 
15, 25, 35, 55, 65, 75, 130, 131,

132, 133, 134, 135, 140, 141, 142, 143.

Ultra kryjące kolory: 40, 42 i 56 

ZASTOSOWANIE

Seria na bazie rozpuszczalników dedykowana do druku
na poliamidzie (nylon) i torbach non - woven. Wysoka
elastyczność zadruków oraz odporność na ścieranie.
Może być stosowana do druku na torbach sportowych,
parasolach. Wykazuje odporność na warunki atmosferyczne
i pranie w pralce (w niektórych przypadkach zalecane jest
dodanie 5% utwardzacza).

RODZAJ

Farba rozpuszczalnikowa do druku bezpośredniego
i transferowego (z proszkiem transferowym nr 13).

WYKOŃCZENIE

Satynowe. Wyjątkowo wysoki poziom krycia kolorów.

EMULSJE 

Wszystkie odporne na rozpuszczalniki.

ROZCIEŃCZANIE 

Do 15 % opóźniacza NST 1702.

WYDAJNOŚĆ

Zależne od używanej siatki:
P45 +/- 16m²/L.
P90 +/- 45 m²/L.

CZYSZCZENIE

CT 1000 lub CT 1000/1.

MAGAZYNOWANIE

Ponad 24 miesiące

KOLORY

Dodawać do 5 % katalizatora HNST SLOW,
aby zwiększyć odporność na pranie.

ODPORNOŚĆ

Wszystkie kolory z serii mogą być mieszane.

ZACHOWANIE W MIESZANINIE 

PRODUKTY UZUPEŁNIAJĄCE

SUSZENIE

Na otwartym powietrzu: 5 min. W tunelu: natychmiastowe.

SIATKA

P45 - P90.
Im grubsza warstwa tuszu, tym wolniejsze schnięcie.

Seria NYLONSTAR NST
TEKSTYLIA

Powyższe wskazówki i zalecenia opierają się na najlepszej dostępnej wiedzy,
nie możemy jednak przyjąć odpowiedzialności za to, że informacje są wystarczające

lub poprawne we wszystkich przypadkach

ZALECAMY, ABY ZAWSZE PRZED
ROZPOCZĘCIEM PRODUKCJI ZROBIĆ TEST DRUKU I PRANIA


