INSTRUKCJA OBSLUGI hanza DTF PET FILM
FOLII DTF o sico-

HANZA STO DTF DOUBLE SIDE COLD
HOT PEEL FILM 75 MIC M/M

OGOLNY OPIS:

Folia Hanza Sto DTF Double Side Cold Hot Peel Film zostata wyposazona w specjalng powtoke do
druku, ktora zapewnia intensywne odwzorowanie kolorow, stabilng jakoS¢ oraz wysokqg

wydajnosc¢. Jest produktem bezpiecznym i przyjaznym dla srodowiska, a jej aplikacja przebiega w
prosty i intuicyjny sposob. Mozna jg stosowac¢ do personalizacji roznorodnej odziezy — T-shirtow,
koszul, bluz czy czapek — uzyskujgc precyzyjne napjdggotypy oraz grafiki.

WLASCIWOSCI:

e folia zostata opracowana w oparciu o innowacyjne receptury dziatu badan i rozwoju, ktore
zapewniajg tatwe i stabilne odrywanie, a w zaleznosci od potrzeb mozna je przeprowadzi¢ na
gorqgco, ciepto lub na zimno.

e materiat charakteryzuje sie doskonatg chtonnoscig atramentu oraz petng kompatybilnosciq ze
wszystkimi dostepnymi atramentami DTF.

e folia oferuje wydruki o intensywnych, zywych kolorach, gwarantujgcych atrakcyjny efekt wizualny.

® podczas pracy folia eliminuje ryzyko powstawania tadunkow elektrostatycznych, pylenia proszku,
efektu ,mokrych krawedzi" oraz powrotu oleju, co znaczgco podnosi komfort i jakos¢ produkciji.

e stabilnos¢ i powtarzalna, wysoka jakos¢ produktu sg potwierdzone scistqg kontrolg jakosci
prowadzong na kazdym etapie procesu wytwarzania.

ETAPY APLIKACJI PRODUKTU:

Przygotowanie wzoru
Wzor nalezy wstepnie przygotowac¢ w programie graficznym (np. Photoshop, Corell), a nastepnie
przestac¢ do oprogramowania drukarki cyfrowej DTF.

Drukowanie
Aby zapewni¢ najlepsze dopasowanie i stabilnos¢ wydruku, drukarka DTF powinna by¢ kompatybilna
z folig PET, atramentem, profilami kolorow ICC oraz innymi materiatami eksploatacyjnymi i oprogra-
mowaniem.

e wilgotnos¢ otoczenia: 40%—-70%

e temperatura pomieszczenia: 20-30°C

e ptyta grzewcza za drukarkq: 38-45°C

Aplikacja proszku
Po wydrukowaniu wzoru nalezy wprowadzi¢ folie do automatycznej proszkarko-suszarki.
e ptyta grzewcza przed piecem powinna by¢ podgrzana do 40-50°C przed rozpoczeciem pracy.

Zelowanie
Predkosc¢ zelowania proszku powinna by¢ dopasowana do predkosci druku.
e temperatura powierzchni folii: 70—-90°C
e nagrzewanie folii powinno przebiegac¢ stopniowo — od cieptej do wyzszej temperatury.

sico+print solutions



Transfer na materiat
Po wygrzaniu i przewinieciu folii ze wzorem nalezy jak najszybciej wykonac¢ transfer na podtoze (np.
odziez) przy uzyciu prasy termotransferowe;j.

® temperatura: 120-160°C (dostosowa¢ do rodzaju proszku klejowego)

® czas wgrzewania: 8—10 sekund

e docisk: 2-5 bar (dostosowa¢ do rodzaju tkaniny)

KLASYFIKACJA PROSZKU:

Rodzaje proszku:
e drobny proszek — 80 mikronow
e Sredni proszek — 120 mikronow
e gruby proszek — 200 mikronow

Zalecenia dotyczqgce doboru:
e do drobnych napiséw i metek najlepiej stosowac proszek drobny
e do wzordw ogolnych rekomendowany jest proszek sredni
e do duzych wzordéw zaleca sie uzycie proszku grubego

UWAGI EKSPLOATACYJNE:

e proszek termotopliwy nalezy przechowywac szczelnie zamkniety, aby nie ulegt zawilgoceniu.

e ze wzgledu na roznorodnosc¢ drukarek, atramentow, ustawien ICC oraz rodzajow tkanin, parametry
nalezy dostosowac indywidualnie do wtasnych warunkow.

e jesli powierzchnia folii przez dtuzszy czas byta narazona na wilgo¢ lub kurz, nalezy odcigé
odstoniety fragment przed drukowaniem.

e podczas obchodzenia sie z rolkami folii nalezy zachowa¢ ostroznosc¢: unika¢ nacisku i uszkodzen
mechanicznych, a przy cieciu zwraca¢ uwage na site i kgt noza, aby unikng¢ gtebokich zarysowan.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA:
Folia DTF powinna by¢ przechowywana w suchym, chtodnym i wentylowanym miejscu, z dala od

wilgoci i promieni stonecznych, w temperaturze 15-30°C i wilgotnosci 40-60%. Po otwarciu nalezy jq
szczelnie zamkng¢, aby unikng¢ zawilgocenia i utraty jakosci.
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